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Introduccion

La tecnologia neumatica ha tenido una gran evolucion en la automatizacion de procesos

industriales y SMC, lider mundial en automatizacion, sigue a la vanguardia en el

desarrollo de componentes que exceden las expectativas de nuestros clientes.

Es por ello por lo que Dansar Industries contribuye en la formacion y perfeccionamiento
del personal de las industrias y futuros especialistas, a través del desarrollo de un
extenso y moderno equipo de entrenamiento para la ensefianza en los diversos temas

que involucran la automatizacién y sus nuevas tecnologfas.

Contamos con un equipo de instructores capacitados, certificados y calificados por el
Instituto Nacional de Aprendizaje (INA) y SMC Corporativo México, enfocados a cubrir las

necesidades de nuestros clientes.

Nuestros cursos son 60% practicos y 40% tedricos. Hacemos uso de clases en la web, lo
que permite reforzar el marco tedrico revisado. Ademas, se hacen simulaciones de los
diagramas en nuestro software AutoSim-200. Todos los participantes realizan practicas

en los tableros diseflados para este uso.

La flexibilidad de nuestros cursos y su disponibilidad a nivel nacional nos permite
diseflar programas segun las necesidades de cada usuario. Al final de cada curso,
recibira los resultados de la evaluacion tedrico-practica, acompafada de un resumen

con la revision de enfoque, eficiencia y desempefio de cada participante.

Todo lo anterior nos permite garantizar el cumplimiento, de los objetivos establecidos

en nuestros cursos y por nuestros usuarios.
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CN1 . NEUMATICA APLICADA

Objetivo

Comprender el funcionamiento y seleccion de los
elementos que conforman la tecnologia neumatica,
para la interpretacion y construccion de circuitos
neumaticos basicos.

Introduccion . Valvulas de control direccional y
Sistena de generacién y utilizacién | : auxiliares
8 del aire Cyomprimido Disefio y armado de circuitos
: i neumaticos
Unidad de mantenimiento : " Circuitos neumaticos con

i temporizadores
Actuadores i P

Papeleria, = s Conocimiento de
: i onhocimiento .
test, lecturas, % Mafe‘rcljm Vi las operaciones
acceso a web, ! INCIUIdO P L
S ) basicas.
certificados.
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

1N\ g Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
\ey Dirigido a _ ‘
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 40 horas
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CN2 - DISENO DE MANDOS

NEUMATICOS i
i
Objetivo By
Desarrollar la habilidad en el disefio y el armado de : dﬂ%’ ":”:‘Q“
circuitos neumaticos secuenciales para la optimizacion _ Lrj@
de procesos industriales. 0@—{}
CONTENIDO

Introduccién

Disefio de Circuitos con movimientos
secuenciales

Método de cascada

Método paso a paso maximo y
minimo

Método directo

Método de alimentacidn de sefial

Manual de

isefi .
disefio de ~ Conocimiento

mandos i % Material Conocimiento ¢ o
i i : @ basico de
Ari ; incluido previo
neumaticos v neumatica.
papeleria.
CARACTERISTICAS

20 % tedrico
80% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

{9} Dirigido a
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 24 horas
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CEN1 - ELECTRONEUMATICA

APLICADA

Objetivo

Conocer los elementos mas importantes del control
eléctrico, asi como su interrelacion con elementos
neumaticos, como parte de un hibrido en los sistemas
modernos de automatizacion.

Introduccion a electro neumatica . Componentes electroneumaticos
Teoria eléctricay electromaggéeggg Circuitos electroneumaticos.
Componentes eléctricos ~ Circuitos electroneuméticos con

P temporizadores y Contadores
Componentes eléctricos de control P y

Manual,

certificado, Conocimiento
test, lecturas % Material Conocimiento g YWIeENe de
,acceso web 'y incluido previo i neumatica y
papeleria. electronica.
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 40 horas

{9} Dirigido a
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CEN2 .- DISENO DE MANDOS o
ELECTRONEUMATICOS (
Objetivo g 8L
Desarrollar la habilidad en el disefio y el armado de 2 “]. "p
(SR Lt | ]

circuitos neumaticos secuenciales para la optimizacion
de procesos industriales

CONTENIDO

Métodos paso a paso minimo'y

Introduccién a secuencias —LC
Maximo

Disefio de circuitos secuenciales

Método directo

Método de cascada

Manual,

cert|f|c|ado, Y - C imient Conocimiento
test, lecturas ateria onocimiento ¢ -
accesoweby i % incluido Previo / pasico de ”

' ; electroneumética.
papeleria.

CARACTERISTICAS

20 % tedrico
80% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

{9} Dirigido a
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracién 24 horas
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CN-1/CEN-1+ NEUMATICA Y

ELECTRONEUMATICA APLICADA

Objetivo

Conocer los fundamentos basicos de las tecnologias
neumatica y electroneumatica enfocados al disefio y
construccion de sistemas neumaticos y
electroneumaticos.

Valvulas de control direccional y

_  Introduccion i auxiliares
Sistema de generacion y utilizacion * Disefio y armado de circuitos
del aire comprimido { neumaticos
Unidad de mantenimiento Circuitos neumaticos con
Actuad § i temporizadores
ctuadores ~ Introduccién a la electroneumética
Teoria electricay electroma%rgestilccaa . Componentes eléctricos de control

Componentes eléctricos _ Circuitos electroneumaticos

Circuitos electroneumaticos con

Componentes electroneumaticos :
temporizadores y contadores

Maﬁ:a|,d Conocimiento de
certiticado, . : — ~ las operaciones
test, lecturas i D Material Conocimiento 4 g basicas
accesoweby Jneliee b s o

: o electricidad
papelerfa. (deseable)

CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

fe\ Dirigido a
personas que manejen esta tecnologfa.

&/

Duracion 40 horas
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CMTO - MANTENIMIENTO

A EQUIPOS NEUMATICOS SMC

Objetivo

Conocer los fundamentos basicos para el adecuado
mantenimiento de equipo neumatico.

CONTENIDO
Limpieza de aire y sus dl%%?ﬂggg , . Mantenimiento a equipos de control
Mantenimiento a dispositivos de  direccional
generacion . Mantenimiento a actuadores
e Filtro Iinea principal i i neumaticos
e Purgas automaticas ;
e FRL ;
e Secador refrigerativo :
Manual,
S | C —— Neumaética
test, lecturas Materia onocimiento 4™ L
' : : : @ basica
,acceso weby i sl incluido previo
papeleria.
CARACTERISTICAS
30 % tedrico
70% practico
f9\ Dirigido a i Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
\d { personas que manejen esta tecnologia.

Duracion 16 horas
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C-PLC - SISTEMAS ELECTRONEUMATICOS
CONTROLADOS POR PLC

Objetivo

Conocer los elementos que constituyen un PLC y los
principios basicos para su programacion. También,
aprendera el control de un sistema electroneumatico
por medio de un PLC.

CONTENIDO

Conceptos bésicos Programacion del PLC de la firma:

. . : Omron
Elementos que integran un sistema = -
de control con PLC : Software de programacion CX-
Arquitectura de un sistema de 5 Programer -
control con PLC . Aplicaciones practicas
Software ’

Manual,
certificado, Conocimiento de
test, lecturas % Material GelplolellagllTpldely ..} | neumaticay
,acceso weby incluido previo _J  electroneumadtica
papeleria. control basico
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

{9} Dirigido a
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 24 horas
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T-CN-1/CEN-1 -TALLER DE NEUMATICA
Y ELECTRONEUMATICA

Objetivo

Comprender el funcionamiento vy seleccion de
elementos que conforman la tecnologia neumatica,
para la interpretacion y construccion de circuitos
neumaticos y electroneumaticos basicos

CONTENIDO
Introduccion a la neumatica . Actuadores
Sistema neumatico basico ; { Valvulas de control direccional y
g ; auxiliares
Teoria del aire comprimido Introduccion la electroneumatico
Tratamiento de aire i Disefio y construccion de diagramas

electroneumaticos

Manual,
cert|f|c|ado, | C imient Conocimiento de
test, lecturas Materia ohocimiento ™ _

, % neiae previo ; las operaciones
,accesoweby bas

asicas

papeleria.
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

f9\ Dirigido a Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
i personas que manejen esta tecnologia.

Duracion 10 horas
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T-FRL -TALLER DE TRATAMIENTO

DE AIRE

Objetivo

Conocer el funcionamiento de cada elemento del FRL
para una mejor seleccion en el tratamiento de aire.

CONTENIDO
Introduccion Definicion conceptos basicos de
: i regulador

Diferentes tipos de sistemas de
filtracion

Purgas automaticas

Definicién conceptos basicos de filtro

. Definicién conceptos basicos de
i lubricador

Manual,

certificado,

test, lecturas % YEI=IE] Conocimiento €
,accesoweby i
papeleria.

Conocimiento de
las operaciones
basicas

incluido previo

CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

1N\ " i Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
\9# Dirigido a _ ‘
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 4 horas
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T-VAL -TALLER DE VALVULAS

Objetivo

Identificar las valvulas de control direccional por su
nomenclaturay simbologia.

CONTENIDO

Introduccién - Aplicaciones

Definicion { conceptos basicos
valvulas y electrovalvulas.

Nomenclatura

Simbologia

Manual,
certificado,

_ Conocimiento de
test, lecturas, i

% Material Conocimiento

: : : Q- | las operaciones
: incluido previo ° ;

acceso web vy : basicas
papeleria.

CARACTERISTICAS

40 % tedrico

60% practico

{@ Dirigido a i Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 4 horas
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T-CIL -TALLER DE CILINDROS

NEUMATICOS

Objetivo

Identificar los cilindros neumaticos para diferentes
aplicaciones.

CONTENIDO

Definicion y conceptos basicos de mbologl
neumatica : Simbologia

El cilindro neumético y sus partes : Aplicaciones

Cilindro simple y doble efecto

Tipos de amortiguacion

Manual,
cert|f|c|ado, | C —m— Conocimiento de
test, lecturas Materia onocimiento o W .

; % incluido previo ‘@-)  lasoperaciones
,accesoweby i - : basi

asicas

papeleria.
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

fe? Dirigido a
i personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 4 horas
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T-DNB -TALLER DE DIAGRAMAS

NEUMATICOS BASICOS

Objetivo

Elaborar diagramas neumaticos con la herramienta
SMCPNEUDRAW,

( CONTENIDO

Circuitos neumaéticos bésicos

Funciones logicas

SMCPNEUDRAW |

Armado y disefio de circuitos i
neumaticos

Manual,
certificado, Conocimiento
test, lecturas, % Material @elplelelipg][Sloltely .\ : de neumadtica
software incluido previo e’ | Dasica
y papeleria.
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

{9? Dirigido a
4 personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 4 horas
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T-DENB -TALLER DE DIAGRAMAS
ELECTRONEUMATICOS BASICOS

Objetivo

Elaborar  diagramas electroneumaticos con la
herramienta SMCPNEUDRAW.

Circuitos electroneumaticos basicos

Funciones logicas

SMCPNEUDRAW

Armado y disefio de circuitos
electroneumaticos

Manual, .

certificado Conocimiento de
test, lecturas, % Material Conocimiento g neumatica y
acceso web y incluido previo Y J . electroneumética
papeleria. basica
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

1N\ " i Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
\9# Dirigido a _ ‘
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 4 horas
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CPLC. CURSO DE CONTROLADORES

LOGICOS PROGRAMABLES

Objetivo
Comprender el funcionamiento y seleccion del control I
l6gico programable PLC Omron CP1E, asi como la e
programacion basica. tgpedaniot o uto e
CONTENIDO
v o ". “lf,ﬂ’ CE: 'T:!:‘lu_".m'?l
Introduccién : . Entradas, salidas
Conceptos PLC . Simbologfa fundamental
Arquitectura Funciones basicas

Mapa de memoria de un PLC ' Programacion (Cx-Programer)

Manual  de Electrénica
PLC  Bésico, basica,

demo Cx- i % Material Conocimiento g NEENIae[VSisCISY
Programer. incluido SRS g ¢ electricidad

basica.

CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 24 horas

{9} Dirigido a
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PTHMI. PANTALLAS TACTILES

HMI COMUNICACION

L] L] ‘ - c
Objetivo 90000 7
Comprender el funcionamiento y seleccion del el HMI' § [[] [ ] 0 & (o
de NB Omron, asi como la programacion basica. =K ~ ._."'z =

-——

Introduccion : Control/Indicador texto
Configuracién del hardware Teclas de funcion
Control/Indicador tipo Bit Temporizadores
i frico i Carga de imagenes/Personalizar
Control/Indicador numérico L Controles
CONTENIDO
Alarmas
Usuarios
Manual  de Curso
HMI Basico. — Controladores
i Material Conocimiento g i
Demo CX- 1 % incluido previo ' ; 0gicos
ONE. ' programables
CARACTERISTICAS

20 % tedrico
80% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
personas gue manejen esta tecnologfa.

{9} Dirigido a
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PLCCP-02. CURSODEPLCCPY

HMI NB PLATAFORMA CXONE

Objetivo

Comprender el funcionamiento y la relacion del PLC CP
con la pantalla NB para la programacion de basica de

PLC.
Introduccion y definicion . Entradas, salidas
Conceptos PLC * Simbologfa fundamental
Arquitectura " Funciones bésicas
Mapa de memoria de un PLC 5 Configuracion del hardware
CONTENIDO
Control/Indicador tipo Bit Teclas de funcion
Interruptores tipo Bit ~ Temporizadores
Control/Indicador numérico 5 Carga de imagenes/Personalizar
; i controles
Control/Indicador texto r: Alarmas
' Usuarios Electronica
I\/Ianuall | de bésica
ELMcl basico, y v = s T electronica
. ; ateria onocimiento & H .
bemo Cx. 8 % el previo Y} Industrial,
electricidad
ONE. . basica.
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
personas gue manejen esta tecnologfa.

{9} Dirigido a
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TVF « TALLER DE VARIADORES DE

FRECUENCIA

Objetivo

Comprender el funcionamiento del variador de
frecuencia MX2 de Omron, asi como los diferentes
parametros de programacion.

CONTENIDO
Caracteristicas basicas MX2 . Edicion de parametros
Accesorios y opciones. 5 5 Laboratorio
i -Conexion Tipica
Aplicaciones : ¢ -Pardmetros de Inicializacion.
‘ o & elocidad
, L i Cont Velocidad.
Uso del panel de configuracion 5 ga‘f@gﬁ?Mﬁtifﬁﬁgoﬁ
Laboratorio
para puesta
en mjrcha je v I = oy~ Conocimiento de
variador de ateria onocimiento 4 W -
frecuencia ' % incluido previo e s opEIaciones
- basicas
CARACTERISTICAS
20 % teorico
80% practico
fe\ Dirigido a i Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y

\Z4

personas que manejen esta tecnologfa.

Duracion 24 horas
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TFARS « TALLER FUENTES DE

ALIMENTACION, RELES Y SENSORES

Objetivo

Conocer los principios basicos de las fuentes de
alimentacion a corriente continua, asi como su relacion
directa con los relevadores SSR vy electromecanicos
ademas de principios basicos de los sensores
industriales, inductivos, capacitivos y fotoeléctricos.

Introduccion a CC ¢, . Electromecanicos
Fuentes de alimentacion Sensores
Relevadores Inductivos
SSR ' Capacitivos
CONTENIDO

Fotoeléctricos
Polaridades PNP y NPN
Circuitos basicos

Conocimiento de
las operaciones
basicas

Certificado vy i % Material Conocimiento
papeleria.

incluido previo

CARACTERISTICAS

40 % teorico
60% practico

Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
personas que manejen esta tecnologia.

Duracién 5 horas

{9} Dirigido a
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C-SYSMAC - CURSO DE PROGRAMACION
SYSMAC

Objetivos

‘Entender los conceptos y las convenciones de la
programacion compatible con IEC 61131-3. ‘
Crear un proyecto para el controlador de la serie NJ/NXy descargarlo a una CPU.
-Utilizar las herramientas de solucion de problemas en el software de Sysmac Studio.
Crear programas basicos en logica de escalera y texto estructurado.

Configurar un controlador de la serie NX con los modulos de E/S locales.
‘Desarrollar las funciones y el bloque de funcién y utilizarlos en un proyecto.

Nociones bésicas de Sysmac Studio . - Operaciones en Iinea
Configuracion basica de hardware Programacion
Conceptos de IEC Herramientas del software
Logica de escalera / " Funciones de la CPU
( CONTENIDO )
Texto estructurado . Crear funciones y bloques de funciones
Variables avanzadas ' Magquinas de estado.
— Conocimiento previo
Certificado y i il Material Conocimiento ¢\ a programacion
i incluido revio vy
papelerfa. > como el anterior a
PLC
CARACTERISTICAS

40 % tedrico
60% practico

fe\ Dirigido a i Ingenieros, técnicos, personal de mantenimiento, profesores y
Nid t personas que manejen esta tecnologfa.

Duracién 24 horas
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CARACTERISTICAS GENERALES

2R

& Lo

[

3
)

Ny
P

O

CAPACIDAD

e Minimo: 4 personas.
e Maximo:12 personas

EQUIPO

e Tableros didacticos para realizar practicas
individuales o grupales (maximo 3 personas).

HORARIO
e Sujeto a Programacion.
INSCRIPCIONES

e 2 semanas habiles de anticipacion a la fecha del
CUrso.

CURSO EN SU EMPRESA

e Si asi lo requieren podemos impartir el curso en
forma dual, toda la teorfa se imparte en la empresa
y la parte tedrico practica se realiza en los bancos
de didactica en Dansar Industries.

CERTIFICACION

e Se extendera certificado a los participantes que
hayan cumplido con al menos el 80% del curso y
obtenga una calificacion igual o mayor a 80.

CERTIFICADO DE PARTICIPACION

e Se extenderd certificado de participacion a los
personas que hayan cumplido con al menos el
80% del curso y obtenga una calificacion igual o
mayor a 60, pero menos de 80.
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Siguenos en:

fRON=NinlONJ

AUTOMATIZANDO
EL FUTURO

PASO A PASO
P\

Dansar Industries
www.dansarindustries.com

|
I_I L% f .1.. Costa Rica
TEL: (506) 2239-3349
WhatsApp: (506) 8322-8782
Informacion: didactica@dansarindustries.com
Multicomercial Baden Local Numero 11, Heredia, Costa Rica.
De Cenada en Barreal de Heredia, Tkm al este, contiguo a las
bodegas de Pepsi Cola.

Todas las especificaciones incluidas en este catdlogo pueden
variar sin previo aviso.



https://www.instagram.com/dansar_industries/
http://dansarindustries-og2gh/
https://www.facebook.com/dansarindustries/

